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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
@ Rohr, insbesondera Wickairohr 

(§) Es handalt sich um ein Rohr aus iwai Rohrschussan mh 
einsrseits EInstackenda und andarerseits Steckmuffo. Zur 
Eneugung einar Schwei&verbindung rwischen dam Ein- 
steckenda und dar Stackmuffe mitelnandar zu varbtndander 
Rohrschussa sind zunundast ain Haizdraht und aina var- 
schwai&bara Kunststoffmassa vorgasahaa wfriiai dia Kunst* 
stoffmaasa mittais das strambaaufsehlagbaren Haizdrahtes 
auf Sch%vai&tamparatur aufheizbar ist und im Waga der 
Vernetzung ainan innigan Varbund zwischan dam Enstack- 
enda und dar Stackmuffa harstalft 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cin Rohr. insbesondere Wickel- 
rohr, aus zwei oder mehreren Rohrschussen aus ther- 
moplasiischcm Kunststoff, wobei jeder RohrschuB end- 
seitig cinerseits ein Einsieckende und andererseits eine 
Steclcmuffe aufweist und zwischen der Steckmuffe des 
einen Rohnchusses und dem Einsieckende des anzu- 
schlicScnden Rohrschusses eine ScbweiBverbindung 
hersteUbarisL 

RegelmaGig werden aus Kunststoff bestehende Rohr- 
schusse im Wege der SchweiBung auf dem Baugelande 
Oder im Rohrgraben miteinander verbunden. Dariiber 
hinaus kennt man Ausfuhrungsformen mit einem auBen- 
konischen Einsieckende und einer innenkonischen 
Steckmuffe mit korrespondierenden Einformungen und 
Ausformungcn. wobei der durch die Konizitat von Au- 
Benkonus und Innenkonus vorgegebene Neigungswin- 
kel im Bercich des Gleitreibungswinkels bzw. geringfu- 
gig unierhalb der Selbsthemmung gewahlt ist, so daB 
beim Eindrucken des Einsteckendes in die Steckmuffe 
Stoffflufl im Bereich ihrer Beruhrungsflachen entsteht 
Daraus resuliien eine Vemetzung zwischen der Innen- 
flache der Steckmuffe und der AuBenflache des Ein- 
steckendes. Tatsachlich resultiert aus der Wahl des 
Gleitreibungswinkels in der Nahe des Haftreibungswin- 
keis ein deran hoher Reibungsdruck bzw. Oberflachen- 
druck an den Einformungen und Ausformungen von 
AuBenkonus und Innenkonus. daB sich SchweiBtempe- 
ratur einstelli und folglich eine ScbweiBverbindung zwi- 
schen dem Einsteckende und der Steckmuffe erreicht 
wird (vgL DE-PS 37 24 767). 

Femer kennt man ElektroschweiBverbindungen fQr 
axiaJextrudierte Rohrschusse, die folglich endseidg we- 
der ein Einsteckende noch eine Steckmuffe aufweiseo, 
sondem die mit gestoBenen SchuBenden miteinander 
verschweifit werden. Dazu wird eine Elekircschweifi- 
muffe aus verschweiBbarem Kunststoffmaterial und mit 
einer eingelagerten Hcizdrahtwendel uber die gestoBe- 
nen SchuBenden geschoben und aufgeheizt Derartige 
ElektroschweiBverbindungen sind relativ teuer und auf 
Ideineren Nennweiten bis eiwa DN 400 beschrankt. Bei 
groBeren Nennweiten ergeben sich Toleranzprobleme, 
weil zwischen der ElektroschweiBmuffe und den gesto- 
Benen SchuBenden nur ein sehr geringer Spalt vorhan- 
den sein darf und ohne eine zuverlassige Beruhrung der 
SchweiBflachen kein VerschweiBen mdglich ist — Hier 
setzt die Erfindung eia 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde, ein Rohr, 
insbesondere Wickelrohr, der eingangs beschriebenen 
Ausfuhrungsform zu schaffen. bei dem sich eine ein- 
wandfreie ElektroschweiBverbindung zwischen den ein- 
zelnen Rohrschussen mit Einsteckmuffe und Steckmuffe 
auch bei Nennweiten groBer als DN 400 in einfacher 
und funktionsgcrechter Weise verwirkiichen laBt. 

Diese Aufgabe ]6st die Erfindung bei einem gattungs- 
gemaBen Rohr, insbesondere Wickelrohr, dadurch, daB 
zur Erzeugimg der ScbweiBverbindung zv»ischen dem 
Einsteckende und der Steckmuffe zumindesi ein Heiz- 
draht und eine verschweiBbare Kunststoffmasse ange- 
ordnet sind, und die Kunststoffmasse mittels des strom- 
beaufschlagten Heizdrahtes auf SchweiBtemperatur 
aufheizbar ist und im Wege der Vemetzung einen inni- 
gen Verbund zwischen dem Einsteckende und der 
Steckmuffe der miteinander zu verbindenden Rohr- 
schusse herstellt — Nach Lehre der Erfindung werden 
die bei groBen Nennweiten auftretenden Toleranzpro- 
bleme dadurch geldst, daB eine ausreichende Kunst- 
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sto^nasse zwischen der Steckmuffe des einen Rohr- 
schusses und dem Einsteckende des anzuschlieBenden 
Rohrschusses angeordnet wird, die einerseits kompri- 
mierbar. andererseits verschweiBbar ist Die SchweiB- 

5 temperatur wird im Wege einer Widerstandsheizung 
mittels des strombeaufschlagten Heizdrahtes erzeugt, 
so daB im Ergebnis eine innige ScbweiBverbindung zwi- 
schen der Steckmuffe. der Kunststoffmasse und dem 
Einsteckende der beiden Rohrschusse entsteht Tatsach- 

10 lich laBt sich im Rahmen der Erfindungslehre eine ein- 
wandfreie ElektroschweiBverbindung selbst bei Nenn- 
weiten von DN 1200 und groBer in verhaimismaBig ein- 
facher, funktionsgerechter und rationeller Weise ver- 
wirkiichen. 

15 Weitere erfindungswesentliche Merkmaie sind im fol- 
genden aufgefuiux So besteht die Moglichkeit, daB der 
Heizdraht in die Steckmuffe oder in das Einsteckende 
eingebracht ist. Bei Wickelrohren kann das Einbringen 
des Heizdrahtes in die Steckmuffe oder in das Einsteck- 

20 ende schon im Zuge des Wickelvorganges erfolgen. 
Wickelrohre werden bekanntlich aus extrudiertem 
Bandmaterial aus thermopiastischem Kunststoff mit ge- 
stoBener oder sich uberlappender Wickelnaht auf einem 
Wickeidom hcrgestellt. Es besteht aber auch die Mog- 

25 liclikeit, daB der Heizdraht in die Kunststoffmasse ein- 
gebracht wird, beispielsweise im Wege eines Extru- 
sioDSvorganges. Daruber hinaus konnen auch mehrere 
Heizdr^te in der Steckmuffe, in dem Einsteckende 
oder ID der Kunststoffmasse vorgesehen werden. 

30 Nach einem weiteren Vorschlag der Erfmdung ist der 
Heizdraht im Innenflachenbereich der Steckmuffe und/ 
oder im AiiBenfI§chenbereich des Einsteckendes ange- 
ordnet also oberflSchennah im Bezug auf die zwischen- 
geschaltete Kunststoffmasse. Dabei besteht im Rahmen 

35 der Erfindung auch die Moglichkeit einen solchen Heiz- 
draht sowohl in der Steckmuffe ais auch in dem Ein- 
steckende imd gegebenenfalls in der Kunststoffmasse 
vorzusehen. Bei der Kunststoffmasse handelt es sich 
vorzugsweise um eine gummielastische PE-Masse, die 

40 folglich wie die Rohrschusse selbst aus Polyethylen bzw. 
Hochdnickpolyethylen besteht — Nach einem weite- 
ren Vorschlag der Erfindung mit selbstandiger Bedeu- 
tung besteht auBerdem die Moglichkeit daB die Kunst- 
stoffmasse im Zuge der Rohrherstellung mit der Steck- 

45 . muffe Oder dem Einsteckende der betref fenden Rohr- 
schusse verschweiBi wird In einem solchen Fall muB 
mittels des Heizdrahtes bei in die Steckmuffe einge- 
stecktem Einsteckende nur noch eine Seite verschweifit 
werden, also entweder das Einsteckende gegen die 

50 Kimststoffmasse oder die Steckmuffe gegen die Kunst- 
stoffmasse. Stets wird an den Beruhrungsflachen eine 
einwandfreie VerschweiBung mit optimaler Dichtwir- 
kiing erreicht Dabei geht die Erfindung von der Er-.. 
kenntnis aus, daB der durch Erddruck und Verkehrsbe- 

.55 lastung bedingte AuBcndruck von dem Rohr selbst auf- 
genommen wird, wahrend die ElektroschweiBverbin- 
dimg nahezu unbelastet bleibt und folglich die Rohrver- 
bindung und deren Dichtigkeit steis erhalten bleiben. 
Daruber hinaus wird aber auch eine hinreichende Fe- 

oo stigkeit gegen Innendruck erzielt 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert; es zeigen: 
Fig. 1 Ausschnittsweise ein Rohr aus zwei Rohrschiis- 

os sen mit in die Steckmuffe des einen Rohrschusses einge- 
stecktem Einsteckende des anderen Rohrschusses, 

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt aus dem Gegen- 
stand nach IRg. 1 vordem SchweiBvorgang und 
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Rg. 3 den Gegenstand nach Fig. 2 nach dem Herstel- 
lender ElektroschweiBverbindung. 

In den Figuren ist ein Rohr, insbesondere WickeJrohr. 
aus zwei Rohrschussen 1, 2 aus thermoplastischciii 
Kunststoff dargestellL Jeder RohrschuB 1, 2 weist end- 
seiiig einerseits ein Einsteckende 3 and andererseits ci- 
ne Steckmuffe 4 auf. Zwischen der Stcckmuffe 4 des 
einen Rohrschusses 2 und dem Einsteckende 3 des anzu- 
schlieBenden Rohrschusses 1 isi eine SchweiBverbin- 
dung 5 hersteilbar. Zur Erzeugung dieser SchweiBver- 
bindung 5 sind zwisciien dem Ensteckende 3 und der 
Steckmuffe 4 zumindest ein Heizdraht 6 und eine ver- 
scfawciBbare Kunststoffmasse 7 angcordncL Die Kunst- 
sioffmasse 7 ist mittels des strombeaufschlagbaren 
Heizdrahtes 6 auf SchwelBtemperatur aufheizbar, so 
daB im Wege der Vernetzung ein inniger Verbund zwi- 
schen dem Einsteckende 3, der Kunststoffmasse 7 und 
der Steckmuffe 4 der miteinander zu verbindenden 
Rohrschusse 1, 2 erreicht wird Nach dem Ausfiihrungs- 
beispiel ist der Heizdraht 6 im Zuge der Rohrhersxel- 
lung in die Steckmuffe 4 eingebracht wordea Der Heiz- 
draht 6 ist als Drahtwendel ausgebildet und befmdet 
sich im Innenflachenbereich der Steckmuffe 4 und im 
Kontakt mit der Kunststoffmasse 1, bei der es sich urn 
eine gummielastische PE-Masse handelt, deren Vernet- 
zung mit der Steckmuffe 4 einerseits und cem Einsteck- 
ende 3 andererseits nach dem Herstellen der Elektro- 
schweiBverbindung 5 angedeutet ist 

PatentansprQche 

1. Rohr. insbesondere Wickelrohr, aus zwei oder 
mehreren Rohrschussen aus thermoplasiischem 
Kunststoff. wobei jeder RohrschuB endseitig einer- 
seits ein Einsteckende und andereneits eine Steck- 
muffe aufweist und zwischen der Steckmuffe des 
einen Rohrschusses und dem Einsteckende des an- 
ZuschlieSenden Rohrschusses eine SchweiBverbin- 
dung hersteilbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Erzeugung der SchweiBverbindung (5) zwi- 
schen dem Einsteckende (3) und der Steckmuffe (4) 
zumindest ein Heizdraht (6) und eine verschweiB- 
bare Kunststoffmasse (7) angeordnet sind, und die 
Kunststoffmasse (7) mittels des strombeaufschlag- 
baren Heizdrahtes (6) auf SchweiCtemperatur auf- 
heizbar ist und im Wege der Vernetzung einen inni- 
gen Verbund zwischen dem Einsteckende (3) und 
der Steckmuffe (4) der miteinander zu verbinden- 
den Rohrschusse (1. 2) herstellt 

2. Rohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Heizdraht (6) in die Steckmuffe (4) einge- 
bracht ist. 

3. Rohr nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, 
daB der Heizdraht (6) in das Einsteckende (3) einge- 
bracht ist 

4. Rohr nach Anspruch U dadurch gekennzeichnet. 
daB der Heizdraht (6) in die Kunststoffmasse (7) 
eingebrach: ist 

5. Rohr nach einera der Anspruch e 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet daB der Heizdraht (6) als Draht- 
wendel ausgebildet ist 

6. Roiir nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Heizdraht (6) im Innenfla- 
chenbereich der Steckmuffe (4) und/oder AuBen- 
fiachenbereich des Einsteckendes (3) angeordnet 
ist 

7- Rohr nach einem der Anspriiche I bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB die Kunststoffmasse (7) eine 
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gummielastische PE-Masse ist 
8. Rohr nach einem der Anspniche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet daS die Kunststoffmasse (7) im Zu- 
ge der Rohrherstellung mit der Steckmuffe (4) oder 
5 dem Ensteckende (3) verschweiBt wird. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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